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GAMA PROCESS RO - UV

Comprometidos con el medio ambiente:
soluciones eficientes que ahorran

agua Yy energia

Modelo compacto con depdsito integrado

La gama PROCESS RO ofrece un equipo COMPACTO, dise-
fado para producir y suministrar Agua Osmotizada con la
siguiente calidad:

<97-99% Rechazo idnico

o . 0
Conductividad a 25°C del agua de entrada

TOC? <30 ppb

Recuento bacteriano’ <0,01 ufc/ml

Silice disuelto <0.05 mg/I

Caudal de produccion? 60-90-120-1501/h

Caudal de abastecimiento?® 2,51/min

1. Version UV. Estos valores son tipicos y pueden variar dependiendo de la na-
turalezay la concentracion de los contaminantes del agua de alimentacion.

2. Caudales nominales +-10% entre 10 y 35°C. Desviacién afiadida del -3% por
°C de 10°C a 5°C.

3. Para caudales superiores serd necesario un grupo de presion externo adi-
cional.
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Aguas de proceso para
aplicaciones en los sectores:

- Biotecnoldgico
Cosmeético

Quimico

Alimentario
Energético

Otras industrias afines
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Lazos de distribucién y
suministros centralizados




AGUA OSMOTIZADA

Versiones
MODELO REFERENCIA PRODUCCION _ RECOMENDADO
PROCESS RO UV 60 CRO60UV 60 I/h 600 I/dia
PROCESS RO UV 90 CRO90UV 90 I/h 900 I/dia
PROCESS RO UV 120 CRO120UV 120 1/h 1200 I/dia
PROCESS RO UV 150 CRO150UV 150 1/h 1500 I/dia
PROCESS RO 60 CRO60 60 I/h 600 I/dia
PROCESS RO 90 CRO90 90 I/h 900 I/dia
PROCESS RO 120 CRO120 1201/h 1200 I/dia
PROCESS RO 150 CRO150 150 1/h 1500 I/dia

En todos los modelos, el equipo incluye un depdsito integrado de 150 litros.

Proceso de purificacion del Agua Osmotizada

El equipo integra diversas tecnologias para optimizar el proceso de purificacion del agua, a través de las si-

guientes etapas:

Pretratamiento

El equipo esta disefiado con un sistema de pretrata-
miento para garantizar la proteccion de la membrana
de 6smosis, eliminando particulas menores a 1 micra,
lo que contribuye a la reduccidn de la incrustacion mi-
neral, la materia organica y la eliminacién del cloro.

El filtro de profundidad presenta una alta capacidad
de filtracién, con una retencién optimizada de los co-
loides presentes en el agua.

El carbdn activado bacteriostatico granular, actda efi-
cazmente en la eliminacion del cloro libre y en la mini-
mizacion del crecimiento bacteriano.

Mientras que, el agente anticalcareo, basado en poli-
fosfatos, protege contra las incrustaciones, previnien-
do la precipitacion de sales de calcio y magnesio en
el interior del equipo, sin liberar iones.

Osmosis Inversa

El sistema de 6smosis inversa de alto rendimiento eli-
mina hasta el 99,95% de la materia organica presente
en el agua y hasta el 99% de los Solidos Totales Di-
sueltos (TDS). Ademds, el equipo cuenta con un siste-
ma de lavado automatico, disefiado para prolongar la
vida util del mismo.

Recuperacidn del agua de rechazo

El sistema recupera entre un 30% y un 40% del
agua de rechazo, para una mejora de la conversién
del sistema optimizando el consumo de agua.

Lampara LED bactericida y Filtro final
de 0,22 pm (versién UV)

Para garantizar el control microbiolégico del agua pu-
rificada, el equipo estd equipado con una ldampara LED
que cumple funciones bacteriostaticas y germicidas.
Esta [ampara, libre de mercurio y de reducido tamaiio,
emite una longitud de onda de entre 260 y 280 nm, lo
que la hace eficaz en la eliminacién de microorganis-
mos sin comprometer la calidad del agua. Su disefio
compacto permite una facil sustitucién, y su funcio-
namiento asegura que el agua no experimente calen-
tamiento durante el proceso de desinfeccién, lo que
contribuye a mantener su calidad.

Para cumplir con requisitos microbioldgicos aun mas
rigurosos (<0,01 ufc/ml), el equipo incorpora un filtro
final en linea de 0,22 pm. Este filtro adicional asegura
la retencion de posibles microorganismos que pudie-
ran estar presentes en el agua final, garantizando que
el agua purificada cumpla con altos estandares de ca-
lidad microbioldgica.

Bajo nivel de ruido

El equipo ha sido especialmente disefiado para redu-
cir al maximo el sonido de funcionamiento (<50 dB).
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GAMA PROCESS RO - UV

Eficiencia optima en el uso de energia y agua,
GARANTIZANDO EL MENOR CONSUMO

Depdsito de almacenamiento de Agua
producida

El Agua Osmotizada producida se acumula en un de-
pésito Atmosférico de 150 litros integrado en el equi-
po que cuenta con una sonda de nivel, automatismos
y un rebosadero de seguridad. Ademas, incluye un fil-
tro de venteo para la retencién de CO2, materia orga-
nicay particulas.

Si las necesidades de almacenamiento son mayores,

el equipo permite conexioén a depdsito externo (Nece-
sario Kit de conexién Ref. KITDAO13).

Bomba de dispensacion

El sistema incluye una bomba de impulsién con un
caudal de 150 I/h, con maniobra de arranque y parada
automatizada. La presion es controlada por un regula-
dor de presion (0,8 bar).
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Sistema anti-fugas

El equipo incluye un sistema anti-fugas que corta el
suministro de agua de red en caso de escape de agua
en el sistema hidraulico del equipo, evitando una po-
sible inundacion del laboratorio.

Dispensacion adicional de Agua
Osmotizada (Opcional)

El equipo permite la instalacion de un accesorio (Ref.
W-DIS007) para la dispensacién adicional de Agua
Osmotizada para uso general en las Instalaciones.

Esta salida secundaria ofrece opcionalmente la colo-
cacion de un Filtro Final de 0,22 pm (Ref. 20650).

-
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Conexion a Lazo de distribuciéon con
retorno

Si el equipo debe conectarse a un lazo de distribucion
con retorno, consultar a Wasserlab.




AGUA OSMOTIZADA

Esquema hidraulico

Gama Process RO/ UV

ﬁ Agua de Regulador
de presién

@ alimentacion

b Membrana de

Bomba 6smosis inversa
Filtro ﬂnal D Filtro venteo
(Versién UV)

N Llave de
By-Pass

®

Version UV

Médulo de
pretratamiento

uv
(Version UV)

U Boya de nivel
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Agua Osmotizada

Sonda de
conductividad
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Deposito
Agua Osmotizada
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GAMA PROCESS RO - UV

Funcionamiento y
monitorizacion

1. Dispensacion

E El equipo ha sido disefiado para operar de forma
wasserLas e completamente automatica, garantizando el llenado
constante del depdsito mediante un sistema de para-
da automatica.

Ademas, su disefo asegura un manejo sencillo y ac-
2 5 uS/cm cesible para .eI usu’ario, facilitando su uso en erltornos
. de laboratorio. Asi, cuenta con una pantalla tactil de
4,3 pulgadas que permite controlar y personalizar la
[ dispensacién de agua purificada de diversas formas,
Agua Osmotizada adaptandose a los distintos requerimientos del usua-
rio. El sistema proporciona de forma automatica agua

osmotizada al punto de suministro.

hh:mm dd.mm.aaaa

2. Monitorizacion

Este sistema integral de monitorizacion permite un
seguimiento detallado de los aspectos clave del pro-

hh:mm  dd.mm.aaaa Lectura de parametros del equipo

ezl izl 400 uS/cm ceso, asegurando que el equipo opere dentro de los
CECIRAITEE O 6 e parametros ideales y garantizando la calidad del agua
Rechazo Iénico RO1 98.5 % producida.
El sistema realiza mediciones de conductividad (a
AT 25°C) en varios puntos clave, como el agua de alimen-
tacion del equipo y el agua del permeado proveniente
del médulo de ésmosis inversa.
Qe Temperatura 19.0 e

También monitorea la temperatura del agua (°C), el
porcentaje de rendimiento del moédulo de 6smosis
inversa y controla diversos pardmetros de funciona-
miento, tales como las horas de trabajo de los com-
ponentes del sistema y los litros producidos durante
el proceso de purificacion.

Ademas, el equipo permite visualizar informacion re-
levante, como la produccién en litros por hora, el re-
chazo de la membrana de ésmosis (litros/hora) y la
recuperacion del rechazo de la membrana de ésmo-
sis (litros/hora).

hh:mm dd.mm.aaaa
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3. Personalizacion y Seguridad

El sistema ofrece opciones de personalizacion, per-
mitiendo ajustar el tipo de dispensacién y la configu-
racion de conductividad segun las necesidades del
usuario. Ademas, para garantizar la seguridad y el
control de acceso, el equipo cuenta con una contra-
sefa personalizada que permite al usuario acceder a
menus y funciones especificas, asegurando que solo
personas autorizadas puedan realizar ajustes o modi-
ficaciones en el sistema.

Agua Osmotizada
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AGUA OSMOTIZADA

L. Automatismos

El sistema esta equipado con un microprocesador
que gestiona el arranque y la detencion automatica
del equipo, en funcién del volumen de agua acumula-
da en el depésito

Ademas, el sistema esta equipado con diversos sis-
temas automatizados que garantizan un rendimiento
6ptimo y prolongan la vida util del equipo, tales como
la parada automatica por corte de agua para evitar el
funcionamiento sin suministro, la limpieza de la mem-
brana de ésmosis por arrastre (Flushing) que mantie-
ne la eficiencia del proceso de filtracidn, y la limpieza
de la membrana de ésmosis con agua osmotizada
para prolongar su vida util y asegurar su maximo ren-
dimiento.

También incluye un sistema de proteccién de la bom-
ba de distribucién cuando el nivel de agua en el de-
pésito es minimo. Estos automatismos permiten una
operacion eficiente y de bajo mantenimiento, asegu-
rando la calidad constante del agua purificada.

5. Salida de Datos

El equipo esta disefiado para permitir la extraccion
de datos de funcionamiento a una memoria externa
(USB). El informe generado incluye registros detalla-
dos sobre la calidad y la canti-

dad de agua dispensada,
asi como los avisos de
mantenimiento y los cam-
bios realizados en el material
fungible, proporcionando una
herramienta Util para el seguimiento y control del ren-
dimiento del sistema.

‘D)

i

6. Aviso a teléfono mévil (opcional)

El sistema puede enviar notificaciones de alarma di-
rectamente a teléfonos mdviles, lo que permite recibir
alertas en tiempo real sobre diferentes problemas o
irregularidades en el funcionamiento del equipo.

wasserLas 7



GAMA PROCESS RO - UV

Mantenimiento preventivo, sanitizacion

y calibracién

Facilidad de Mantenimiento y Control
del Sistema

El disefo del sistema ha sido cuidadosamente pensa-
do para facilitar su mantenimiento, permitiendo que
el propio usuario realice las tareas de forma sencilla
y eficiente. La sustitucién de los materiales fungibles
se lleva a cabo de manera rapida, gracias a un siste-
ma de conexion rapida con tecnologia anti goteo in-
corporada en los cartuchos.

El disefo del equipo es modular, lo que permite
una facil reparacion en caso de averia, ya que el
modulo afectado puede ser extraido de forma sen-
cilla para su reparacién o reemplazo.

Los médulos incluyen:

- Mdédulo Electrénico.
- Médulo Hidraulico.
- Médulo Eléctrico.
- Bombas.

La vida util de los componentes fungibles depende de
varios factores, como la calidad del agua de entrada,
incluyendo su grado de turbidez, dureza y conducti-
vidad, asi como la cantidad de agua dispensada a lo
largo del tiempo.

El software integrado estd configurado para realizar
auto chequeos programados, lo que garantiza una su-
pervision constante y eficaz del funcionamiento del
sistema. Este control asegura la monitorizacién con-
tinua de los componentes del equipo y de los valores
relacionados con la calidad del agua producida.

Ademas, el sistema emite avisos para notificar al
usuario sobre situaciones que requieran atencion,
como la necesidad de cambiar los componentes
fungibles, cortes en el suministro de agua o posibles
fallos en las sondas de medicién. Esto permite una
intervencién temprana ante cualquier incidencia, mi-
nimizando tiempos de inactividad y asegurando un
rendimiento continuo del equipo. El equipo alerta so-
bre las siguientes posibles anomalias, como pueden
ser:

- Falta de suministro del agua de entrada.
- Funcionamiento erréneo de las sondas de medicidn.
= Aviso LED por averia de bomba.
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Sanitizacion del Sistema

El sistema esta disefiado para facilitar la sanitizacion
del equipo a través de un proceso semi-automatico,
lo que asegura una limpieza profunda y efectiva de
todos sus componentes. Durante la sanitizacion, el
equipo lleva a cabo una serie de pasos automatiza-
dos que incluyen la circulacion de soluciones desin-
fectantes a través de las partes criticas del sistema,
como las membranas y los filtros. La intervencién del
usuario se limita a iniciar y supervisar el proceso, si-
guiendo instrucciones claras proporcionadas por el
sistema. Este proceso de sanitizacion esta disefa-
do para eliminar microorganismos, bacterias y otros
contaminantes que puedan haberse acumulado en el
equipo, asegurando que el sistema continde funcio-
nando con la maxima eficacia y que el agua produ-
cida mantenga siempre los mas altos estandares de
calidad. La funcién también contribuye a prolongar la
vida util del equipo al evitar la acumulacién de impu-
rezas que puedan afectar su rendimiento.



AGUA OSMOTIZADA
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Diseno e Instalacion de Lazos de
Distribucion

Disefiamos e instalamos lazos de distribucion, sis-
temas interconectados que garantizan una distri-
bucién eficiente del agua purificada entre diversos
puntos, adaptados a las necesidades especificas de
cada proyecto.

Equipo Cualificable en IQOQ para el
Sector Farmacéutico

El equipo esta disefiado para ser cualificable en los
procesos de 1Q0Q (Installation and Operational Qua-
lification) requeridos en el sector farmacéutico. Cum-
ple con los estandares normativos especificos de la
industria, garantizando su idoneidad para su uso en
entornos regulados, donde la trazabilidad, la calidad y
la validacion de los procesos son fundamentales para
asegurar la conformidad con las normativas vigentes.

Declaraciéon de Uso de Producto:
Directiva WEEE

De acuerdo con la legislacion de la Unién Europea,
este producto sera considerado Residuo de Aparatos
Eléctricos y Electrénicos (RAEE) una vez llegue al final
de su vida util.

Para obtener informacion detallada sobre el reciclaje
y disposicion adecuada de este producto, contactar a
través de nuestra pdgina web.
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Flexibilidad para
ofrecer soluciones que

SE ADAPTAN A
CADA NECESIDAD

Funcionalidades adicionales del sistema

Aseguramiento de la Calidad
para Facilitar el Cumplimiento de
Normativas GLP y cGMP

El sistema ha sido disefiado y fabricado para facilitar
su integracion en entornos de trabajo regulados como
las GLP (Buenas Practicas de Laboratorio) y cGMP
(Buenas Practicas de Manufacturacion actuales). En-
tre sus caracteristicas destacadas se incluyen:

- Fabricacion bajo las normas ISO 9001:2015 e ISO
14001, asegurando que el producto cumple con
los mas altos estandares de calidad y gestion
ambiental.

- Marcado CE: El equipo ha superado rigurosos ensa-
yos de seguridad y compatibilidad electromagnéti-
ca (emisién e inmunidad), realizados por un centro
acreditado externo, lo que certifica su conformidad
con las normativas europeas de seguridad y rendi-
miento.

- Certificado de calibracion: El equipo se entrega ca-
librado de fabrica, garantizando su precision des-
de el primer momento de uso. Ademas, permite el
ajuste y la recalibracion del conductimetro median-
te un patron certificado, trazable a los estandares
nacionales del Deutscher Kalibrierdienst (DKD) de
Alemania, asegurando la fiabilidad y exactitud en
las mediciones a lo largo del tiempo.



AGUA OSMOTIZADA
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Especificaciones:

Dimensiones: 62 x 60 x 166 cm (ancho x fondo x alto).
Peso Neto: 165 Kg.

Peso en funcionamiento: 315 kg.

Nivel de ruido: <50 dB.

Puerto de comunicacién: USB.

Idioma Software: espafiol, inglés, francés, portugués
e italiano.

Requisitos de Instalacion

Eléctrico:

- Toma de corriente alterna 110 - 230V / 50 - 60 Hz.

- Toma de tierra.

- Toma de corriente: debe estar a un maximo de 1,5
metros del equipo.

Agua de entrada:

- Fuente: agua potable o pre tratada.

= Caudal: >10 I/min

- Conexidn agua corriente: 2" gas Macho

- Distancia maxima del equipo a la toma de agua de
alimentacion de 3 metros

- Desagilie cercano (maximo 3 metros)

- Presidn: 2 - 6 bar

= Conductividad: <2.000 pS/cm

- pH:4-10

- Dureza': <300 ppm CaCO,

- Turbidez: <1 NTU

- TOC: <50 ppb

- €0,: <30 ppm

- Silice: <30 ppm

= Cloro libre: <1,5 ppm

- 8DI: <7

- Temperatura: 5-35°C

1. En caso de que la dureza presente un valor superior a 300 ppm
CaCO,, sera necesario colocar un descalcificador previo, que Wasser-
lab puede suministrarle junto con el equipo. Constultenos.

Desagiie:

El equipo requiere un punto de drenaje (desagiie) para
la evacuacion del agua de rechazo. Este punto debe
ubicarse a una distancia maxima de 3 metros y debe
contar con una capacidad minima de evacuacion su-
perior a 10 litros por minuto.

Consumo y potencia:

CRO60 / UV - CRO120 / UV-
CR0O90 / UV CRO150 / UV
3.0A(230VAC) 4.3 A(230VACQ)
Consumo 5.8A (120 VAC) 8.3 A (120 VAC)
6.3A(11T0VAC) 9.0A (110 VAC)
Potencia 690 VA 990 VA
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Wasserlab®

Somos fabricantes de equipos de purificacién de agua con una amplia
trayectoria en la instalacién de soluciones en multiples sectores.

Ofrecemos asesoramiento personalizado en la seleccién de equipos y
proporcionamos soporte técnico integral para garantizar su 6ptimo funcionamiento.

Pol. Ind. Comarca Il Calle E, N° 3. 31191 Barbatdin - Navarra (Espafia)
T. +34 948 186 141 - info@wasserlab.com
www.wasserlab.com



